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La prisente inveutioa coacerne ua liant polymfere pour 
gomme a mScher, son procdd6 de preparation et une gomme h micher d^riv^e 
dudit liant polymfere. L' invention trouve des applications dans I'industrie 
alimentaire. 

On connalt deja un liant polym^e pour gomme a xnacher • 
composee de polym&res ou de copolymferes d'ac€tate de vinyle et d*un 
plastifiant. Voir notanment le brevet des Ktats-Unis d'Am^rique 
n** 3 473 932 J les cortificats d'auteurs de 1 'Union des rgpubliquea 
socdLalistes sovifitiques n* 229 947 et n* 428 736. 

On connalt notamment un liant polym^e pour gojmiLe & 
micher compoaS d*un haut polym^e d' acetate de vinyle (masse mol^culaire 
de 50 000 & 80 000) et d'un plastifiant. A titre de plastifiant on utilise 
le glycerol, le sirop d'amidon^ le phtalate de dibutyle (voir le certlficat 
d'auteur de l^TTnion des r^publiques sociallstes sovi€tiques n** 464 118) • . 

Les Inconv^nients des liants polym^res ci-dessus tlennent 
Sl leurs basses caractgristiques plasto-glastiques^ ^ leur haut point de 
ramollissement et leurs fortes caracterlstiques adh^sives (collage aux 
dents). 

On connalt un proc£d6 de preparation d'un liant polym&re 
pour gomme ^ micher par polymerisation radicalaire de 1 'acetate de vinyle 
en masse ou dans un solvant organique^ notamment I'ethanol ou I'acide 
acetlque h une temperature de 60 4 100**C en presence d'un amorceur de 
polymerisation radicalaire tel que le peroxyde de benzoyle^ On peut effectuer 
la polymerisation aussl bleu ea presence de regulateurs de masse moiecu-> 
laire (notamment d'acetaldehyde) qu'en absence de celul-ci. On isole le 
polym^e forme du prodult de polymerisation par des precedes connus, 
notamment ea chassaat par distillation le solvant ou blen par precipitation^ 
et ajoute soua brassage au polym^e un plastifiant (glycerine, p§te 
d*amidon 6u dibutylphtalate). 

JSn inconvenient du precede susdit tient k sa mise en oeuvre 

compliquee. 

On connalt une gomme ^ micher composee de constituants 

suivants : 

1) un liant polym^re qui est un pol3aa&re d' acetate de 
vinyle d'une masse moieculaire sle 50 000 k 80 000 avec des plastifiants 
(tels que la glycerine, la sirop d'amidon, la trlacetine ou le triacetate 
de glycerine), le propanediol-1,2, des emulsifiants allmentairea), 

2) un sirop de sucre^ 
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3) le carbonate de calcium, 

4) I'acide citrique, 

5) un arome tel que le menthol ou 1" essence de menthe. 
(voir notainmeat le certlficat d'auteur de 1 'Union des repubUques socia- 

listea soviStiques n" 229 947). 

Un inconvenient de la gomme a macher susdite tient a sea 
caractfiristiques plasto-glastiques insuf f isantes . a son point de raoolis- 
sement filevfi, a ses fortes proprifites adhfisivea (collage aux dents) et a 
S3 composition compliqufie (grand nombre de constituents). 

Le but de la prgsente invention consiste a eilminer lea 

inconvinients susdits. 

On s'est done propose de rfisoudre le problfeme suivant : 
dans un liant pour gomne a macher composS d'un polymere d'acState de 
vinyle et d'un plastifiant, trouver un polymare d'une masse molficulaire 
15 appropriee et un plastifiant correspondant et crfier une composition de 
gomme a mScher a base du liant polymere susdit de fagon a confgrer au 
liant polymere et a la gomme a macher dgrivee de hautes caractSristiques 
plasto-eiastiques, un bas point de ramollissement et de faibles caractfi- 
ristiques adh€sives ; etudier un procgdg simple a industrialiser pour 
20 I'obtention dudit liant polymfere. 

La solution de ce problSme consiste dans un liant polymftre 
suivant l»lnvention pour gomme a mScher qui se compose d'un polymfere 
d'acState de vinyle et d'un plastifiant, le polymfere d'acState de vinyle 
qui entre dans le liant polymfere suivant 1' invention contenant un oligomfere 
d'acetate de vinyle d'une masse mol€culaire de 2500 a 6000 et le plastifiant 
utilise etant I'eau, les proportions des constituants fitant les suivantes, 
7, en poids : 

oligomfere d'acfitate de vinyle 70 a 80 

eau 30 a 20. 

Le liant polymfere suivant 1' invention pour gomme a macher 
est une masse homogfene de coloration blanche a jaune pile a point de 
ramollissement de 30 a 40°C ayant de faibles caractfiristiques adh€sives 

(ne collant pas aux dents). 

Pour determiner d'autres caracteristiques du liant polymfere 
35 on le d&hydrate sous vide jusqu'a une masse constante en obtenant en 

definitive un oligomSre d'acetate de vinyle de caracteristiques suivantes : 
Viscosite intrins&que dans le benzSne.a 30-C 0,07 a b, 12 dl/g 

i - ^ 2500 a 6000 

Uasse moieculaxre ^juw <» 

Plasticite Karrer a 70-0 0>7 a 0,9 
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Comme le montrent les r^sultats cites le liant polym^re 
suivant 1' invention presente de hautes caractgristiques plasto-elastiques . 

En outre le liant polymere presente des caract^ristiques 
organoleptiques amdliorges et il est compatible avec d'autres constituants 
qui entrent dans la composition de la gomme k mScher. 

L'objet de la pr€seate invention consiste egalement dans 
un procddfi de preparation d'un liant polymtoe pour gomme a macher, qui 
consiste en ce qu'on realise 1 » oligomerisation de 1 'acetate de vinyle 
dans un milieu aqueux pour des proportions en poids de I'acdtate de vinyle 
et de l"eau ggales k 70 k 80/30 k 20 respectivement en presence d»un 
rdgulateur de masse moleculaire tel que l"acet aldehyde pris k raison de 
10 a 16 % de la masse de I'acetate de. vinyle et d'un systfeme ambrceur 
hydro- et oleo-soluble qui se compose de peroxyde de benzolyle pris k raison 
de 0,3 a 0,4 % de la masse d" acetate de vinyle et de persulfate d'anmonium 
15 ou de persulfate de potassium pris k raison de 0,02 k 0,03 % de la masse 
d» acetate de vinyle k une temperature de 50 k 55*^0 en chassant ensuite 
1 'acetate de vinyle et 1 "ac€taldehyde non entres en reaction k partir du 
produit obtenu par distillation et en lavant le produit k I'eau k une 
temperature de 80 k 90«C ou en le traitant k la vapeur d'eau vive. 

Le precede qui vient d'etre decrit est simple au point 
de vue industrialisation. 

En outre- I'objet de la presente invention est une gomme 
k mScher contenantun liant polymere qui est un polymfere d" acetate de vinyle 
avec un plastifiant, du sucre et un arSme ; suivant 1' invention k titre 
de liant polymtoe la gomme k mScher contient un liant polymere de composition 
indiquee dans ce qui precede : k titre d»ar5me la gomme revendiquee contient 
une huile essentielle • de pair avec les constituants susdits la gomme k 
micher contient un plastifiant tel qu'un ester de monostearate de glycerine 
et d'acide diacetyltartrique, un ester de monostearate de glycerine et 
30 d'acide acetyllactique ou une masse . alimentaire fondue composee de 25 % 
en poids de cire d'abeilles, de 25 % en poids de paraffine alimentaire 
et de 50 7o en poids d' huile vegetale ou de margarine, et contient egalement 
de I'ethanol et du beurre de cacao ; lesdits constituants sont pris dans 
les proportions suivantes, % en poids : 
35 liant polym^e ^5 ^ 42 

huilb essentielle 0 1 A 0 5 

ester de monostearate de glycerine et d'acide diacetyl- 
tartrique, ester de monostearate da glycerine et d'acide 
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ac^tyllactique ou masse alimentaire fondue compos€e 
de 25 % ea poids de cire d'abeilles, de 25 % en poids 
de paraffine alimentaire et de 50 % en poids d'huile 

veg6tale ou de margarine 0,5 4 2,0 

5 ethanol 0,1 4 1,5 

beurre de cacao 0,5 4 2,7 

Sucre ^ concurreace de 100, 

La gomme 4 macher suivant 1» invention prgsente les carac- 
tSristiques suivantes : 

10 point de ramollissement, **C 20 4 30 

viscosity (consistance) Mooney 4 37°C 3 4 5 

plasticity Karrer 4 37**C 0,9 4 0,8 

allongement relatif, % 300 4 500 

Les resultats citSs indiquent que la go^zsiie 4 macher a un 

15 has point de ramollissement et presente de hautes caract&istiques plasto- 
elastiques et organoleptiques . En outre la gomme 4 macher a de faiblea 
caractyristiques adh^sives (elle ne colle pas aux dents). 

Le procydy de preparation du liant polymfere pour gomme 
4 macher est r^alisS de la mani^re suivante^ 

20 On place dans un r^acteur muni d'un agitateur, d'une 

chemise de r^chauffage et d'un r^frigdrant 4 reflux de 1 'acetate de vinyle 
et de l*acytaldihyde 4 raison de 10 4 16 % du poids de I'acgtate de vinyle. 
Ensuite on ajoute de I'eau (de pr^f^rence de l*eau distill^e ou de I'eau 
ddminyralisye), ses proportions en poids avec 1 'acetate de vinyle ytant 

25 de 20 Jh. 30/80 4 70 respectivement. On met en marche 1 'agitateur et I'on 
disperse I'eau enticement (pendant 15 4 20 minutes) dans la phase 
organique composye d*acytate de vinyle et d'acStaldyhyde, Ensuite on 
place en agltant dans le rgacteur le constituant olfiosoluble du syst&me 
amorceur tel que le peroxyde de benzoyle sous forme de solution dans 

30 I'acytate de vinyle et une solution aqueuse de 1' autre constituant du 
syst^me amorceur qu'est le persulfate d'anmonium ou le persulfate de 
potassium. On prend le peroxyde de benzoyle 4 raison de 0,3 4 0,4 % de la 
masse de 1* acetate de vinyle de depart et le persulfate d' ammonium ou de 
potassium 4 raison de 0,02 4 0,03 % de la masse de 1 "acetate de vinyle de 

35 dypart. 

On porte le melange rdactionnel 4 50-55*'C et on met en 
oeuvre l^oligobgrisation de I'acgtate de vinyle pendant 15 4 20 heures. 
L'oligomyrisation est considyrie comme achev^e lorsque la teneur en acetate 
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de vinyle non entr€ ea r^actioa du produit d'oligom^risatioa est de 2 ^ 
3 Vo ea poids. Apr&s 1 ' ach&vCment de 1 ' oligomerisation^ oa branche le 
refrigerant h reflux en refrigerant ascendant et, en dlevant graduellement 
la temperature 76**C, on chasse par distillation du produit d'oligom^ri- 
5 sation I'acetate de vinyle ainsi que l^acetaldghyde n'ayant pas reagi«. On 

main t lent sous vide la masse reactionnelle obtenue contenant le liant poIym^< 
pour gomme ^ mScher pendant 1^2 heures (pression residuelle 0,4 a 0,6 bar) 
afin d'gliminer plus complfetement 1 'acetate de vinyle et I'ac^taldehyde non 
entr^s en reaction. Ensuite, pour purifier compl&tement le liant polym&re 
10 des traces desdites substances non entries en reaction, du systfeme amorceur 
et des produits de decomposition dudit systeme, on soumet ledit liant a un 
lavage triple k I'eau chaude ^ une temperature de 80 ^ QO^'C, On purge la 
couche aqueuse par siphonnage tandis qu'on decfaarge le produit fini k chaud 
(a une temperature de 70 a 90*C) de la partie inferieure du r^acteur et 
15 on le refroidit ensuite. 

Au lieu de lavage ^ I'eaa chaude on pent traiter le 
liant polymfere ^ la vapeur d'eau vive» 

Oa effectue toutes les operations decrites dans ce qui 
precede dans un seul et mfime reacteur ce qui simplifie sensiblement le 
20 schema technologique du precede. 

On prepare la gomme h macher suivant la presente 
invention de la mani^e suivante. 

On place le liant polym^e qui est un oligom^re d* acetate 
de vinyle d'une masse moieculaire de 2500 h 6000 avec un plastifiant tel 
25 que l»eau, dans des proportions, % en poids de 70 k 80/30 k 20 respecti- 
vement, k raison de 35 a 42 % en poids (de la masse totale de la gomme h 
mtcher) dans un meiangeur et on brasse a une temperature de 80 k 90**C 
pendant 10 ^ 15 minutes. Ensuite on fait fondre dans une capacite separe^ 
le plastifiant (a raison de 0,5 a 2,0 % en poids) tel que I'ester de 
30 monostearate de glycerine et d'acide diacetyltartrique, I'ester de mono- 
stearate de glycerine et d'acide acetyllactique ou une masse alimentaire 
fondue, conqjosee de 25% en poids de cire d'abeilles, de 25% en poids de 
paraffine alimentaire et de 50% en poids d'huile vegetale (notamment d'huile 
raffinee de cotonnier, d'huile raffinee de toumesol) ou de margarine avec 
35 du beurre de cacaco (a raison de 0,5 a 2,7% en poids) h une temperature 
de 40 a 50*0. On admet le bain de fusion obtenu a I'etat liquide dans le 
meiangeur susdit et on le brasse a une temperature de 80 h 90*^0 avec le 
liant polyrofere Jusqu'a ce qu'll devienne homogfene pendant 5^7 minutes. 
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Ensuite, on ajoute dans le m€langeur 1/3 de sucre et on agite 
le coatenu da maangeur k une temperature de 70 a 80**C pendant 5 i 7 
minutes. On- introduit ensuite dans le melangeur encore 1/3 de sucre, de 
l^alcool ^thylique ^ raison de 0,05 h 0,75 % en poids et on agite i une 

5 temperature de 60 h 70*C pendant encore 5^7 minutes. Puis on ajoute 

le tiers restant de sucre, de I'^thanol It raison de 0,05 i 0,75 %-en poids, 
de l*haile essentielle (notamment de I'huile de menthe, de I'huile d'agrumes, 
de I'essence de rose) d. raison de 0,1 a 0,5 % en poids et on brasse, aprfes 
avoir coup£ le r^chauffage, pendant 5 a 7 minutes. On dgcharge la masse 

10 finie de gomme a macher et on la refroidit jusqu'a une temperature de 
30 a 35*0, apr^s quoi on I'admet au formage et conditionnement. 

D'autres caract€ristiques et avantages de 1 'invention 
seront mieux compris a la lecture de la description qui va suivre de 
plusieurs exemples concrets de sa r&lisation. Les exemples 1 a 3 servent 

15 a expliquer les objets de 1' invention tels que le liant polym^re pour 

gomme a macher et son precede de preparation alors que les exemples 4 a 7 
servent a illustrer la preparation de diverses compositions de gomme a 
mScher, dgriv^e du liant polymtee susdit qui est ^galement revendiqu^e 
par la prSsente demande. 

20 ■ Exemple 1 

On place dans un rdacteur muni d'un agitateur, d'un 
rifrigeraat a reflux avec possibility de conversion en refrigerant en 
direct avec une chemise pour rechauffage et refroidissement, 215 kilogrammes 
d'acetate de vinyle, 28 kilogrammes d' ace taldehyde et 54 litres d'eau 

25 distiliee. En brassant pendant 18 minutes a la temperature ambiante (20''C) 

on disperse entiferement I'eau dans la phase organique composee d' acetate 
de vinyle et d» ace taldehyde. Ensuite on introduit dans le reacteur une 
solution de 0,77 kg de peroxyde de benzoyle dans 5 kilogrammes d'acetate 
de vinyle et une solution de 0,055 kilogrammes de per sulfate d' ammonium 
» 30 dans 1 litre d'eau. On porte la temperature du melange reactionnel jusqu'a 

52**C et on conduit 1' oligomer isation a la temperature susindiquee pendant 
15 heures. Le processus est acheve lorsque la teneur de 1 'oligomerisat en 
acetate de vinyle non entre en reaction est de 2,5 % en poids. L'oligome- 
risation achevee, on branche le refrigerant a reflux en direct et en portant 

35 graduellement la temperature a 76*C,on chasse par distillation de 1 'oligo- 

merisat les reactifs non entres en reaction (residuals) tels que 1 'acetate 
de vinyle et i* ace taldehyde. On maintient la masse reactionnelle contenant 
le liant polymfere pour gomme a macher pendant 1,5 heure sous vide (pression 
residuelle de 0,5 bar) afin d'eiiminer plus compiatement 1 'acetate de vinyle 
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et I'acetaldeliyde noa entr^s ea r€actloa« Easuite pour lib^rer compl^temeiit 
le liant polym^re des traces de substaaces susiadlquees noa entries en 
reaction, du syst^me amorceur et des produits de decomposition dudit 
syst^e on le soumet & un lavage triple par de I'eau chaude h une temperature 
de 80^C. On purge la couche aqueuse par siphonnage tandis qu'on d^charge • 
le prodult flni compost de 80 % en poids d^oligom^re d'ac^tate de vinyle et 
de 20 % en poids d*eau^ de la partle inf€rieure du reacteur dans des 
conditionnements » 

Four determiner d'autres caract4ristiques du liant 
polym^e on le deshydrate sous vide jusqu'^ une masse constante en obtenant 
en definitive un oligom^re d" acetate de vinyle ayant les caract^ristiques 
suivantes : 

viscosite intrinsfeque dans le benz^e ^ 30"C • 0,095 dl/g 

masse mol€culaire 4200 
plasticity Karrer a 70*C 0,8 

Le liant polymer e a de faibles caract€zristiques adhdslves 
(ne colle pas aux dents). 
Exemple 2 

On effectue 1* oligomer isation d'une fagon analogue & ce 
qui a etg d€crit dans 1 'exemple 1^ a cette difference prSs que I'on prend 
de I'eau dgmineralisee ^ raison de 94^3 litres, le peroxyde de benzoyle & 
raison de 0,88 kilogramme, le persulfate de potassium d. raison de 0,66 kilo* 
gramme et I'acetaldehyde h raison de 35,2 kilogrammes. On malntlent la 
temperature d* oligomer Isation egale k 55**C, la duree du precede eat de 
17 heures. Au lieu de laver le liant polymtee obtenu h I'eau chaude on le 
traite a la vapeur d'eau vive pendant 15 minutes. On obtient un prodult 
fini qui se compose de 70 % en poids d'oligom^e d' acetate de vinyle et 
de 30 % en poids d'eau et qui a un point de ramollissement de 30 ^ 35**C, 

L'ollgom^re d* acetate de vinyle obtenu apr&s sechage 
du liant polym^e sous vide jusqu'a masse constante a les caracteristiques 
suivantes : 

viscosite Intrina^que dans le benztoe a 30^*0 0,07 dl/g 

masse moleculalre 2500 
Plastic! te BCarrer 4 70*'C 0,9. 

Le liant polymfere a de faibles caracteristiques adheslves 
(ne colle pas aux dents} » 
Exemple 3 

On effectue I'ollgomerlsation comma decrlt dans 1 'example 1, 
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k cette seule difference pr&s que I'on pread de I*eau dlstill^e A ralson 
de 73,3 litres, le peroxyde de benzoyle ^ raison de 0,66 kilogramne, le 
persulfate d'ammoniuni a raisoa de 0,044 kilogranme ec l"ac€l:ald€hyde h 
raison de 22 kilogrammes. On maintieat la temperature d'olxgom£risat£oii 
5 egale h SO^'C ; la durge du procedg est de 20 heures. On soumet le liant 
polymfere obtenu en definitive h un triple lavage a I'eau chaade h one 
temp&ature de 90**C. On obtient le produit vis6 compost de 75 X en polds 
d'oligom^e d'ac^tate de vinyle et de 25 7m en poids d'eau et ayant un 
point de raniollissement de 35 a 40*'C, 
IQ L'oligomfere d'acetate de vinyle obtenu apr&s dessicbage 

du liant polymfere sous vide jusqu'^ une masse constante a les caract&is- 
tiques suivantes : 

viscosity intrinsfeque dans le benzene a 30'G, dl/g 0,12 
Toasse mol^culaire 6000 
15 plasticity Karrer a TO^C 0,7. 

Le liant polymere a des caract^ristiques adhtolves 
faibles (ne colle pas aux dents >. 
Exemple 4 

On place un liant polym^e qui est un oligoxn&re d*ac£tate 

20 de vinyle d'une masse malSculaire de 4200 avec de I*eaa comme plastlfiaat;, 
leurs proportions, % en poids, £tant de 80/20 respectivement, . dans m 
mglangeur a raison de 35,2 % en poids (de la masse totale de gosne & 
macher) et on brasse a une temperature de 80 a 90'C pendant 10 a 15 sdnutes. 
Ensuite on fait fondre dans une capacity sgpar€e le plasti££ant qui eat un 

25 ester de monostearate de glycerine et d'acide diac€tyltartrique a raxaon de 
2 % en poids avec du beurre de cacao pris a raison de 2,7 ^ en poids h une 
temperature de 40 a SO'^C. On admet le bain de fusion obtenu dans le xa^langeur 
susdit et on brasse a \ine temperature de 80 a 90**C avec le liant polynitee 
jusqu'a un Stat bomogene pendant 5^7 minutes. Ensuite on ajoute dans le 

30 iaglangeur 1/3 de sucre (19,5 % en poids) et on agite le contenu du mglangeur 
a une temp&ature de 70 a 80**C pendant 5^7 minutes. Ensuite on ajoute dans 
le melangeur encore 1/3 (19,5 % en poids) de sucre, de I'Sthanol & raison 
de 0,75 % en poids et on brasse a une temp^ature de 60 ^ 70"C pendant encore 
5^7 minutes. Ensuite on ajoute le tiers restant (19,5 % en poids) de sucre^ 

35 I'^tbanol h raison de 0,75 % en poids^ de I'essence de mentbe & raison de 
0,1 Z en poids et on brasse, le rechauffage Stant coupg, pendant 5^7 
minutes. On decbarge la masse finie de gomm^e a macher et on la refroidit 
jusqu'^ une temperature de 30 & 35**C apr&s quoi on I'admet au fomage et 
condit ionnemient * 
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La goimne h macher obtenue a les caract^ristiques 

suivantes : 

point de ramollissemeiit, *C 25 

viscosity (consistance) Mboney a 37*^0 ^ 

plasticity Karrer a 37*^0 0,7 ' 
allongement relatif , % 

La gomme h macher a dea caracteristiques adh^sives faibles 

(ne colle pas aux dents). 
_5 

On prepare une goimne a macher connne d^crit dans I'exemple 4, 



k cette seule difference pr^s que I'on utilise un liant polymfere qui est un 
oligomfere d'ac^tate de vinyle d'une masse moleculaire de 2500 avec de I'eau 
connne plastifiant, leurs proportions etant,% en poids, de 70/30 respecti- 
vementj a raison de 37,5% en poids. On prend connne huile essentielle de 
15 1' essence d' orange h raison de 0^3% en poids. A titre de second plastlfiant, 
on utilise I'ester de monostferate de glyc&ine et d'acide acdtyllactique 
h raison de 0,7% en poids. On utilise I'ethanol h raison de 0,8% en poids, 
du beurre de cacaco a raison de 1,6% en poids, du sucre k raison de 59,1% 
en poids. 

20 La gomme & m^cher obtenue a les caracteristiques 

suivantes : 

point de ramo 1 lis s ement , 20 
viscosite (consistance) Hooney h 37^C 3 
plasticity Karrer a 37"C 0,9 
25 allongement relatif, % 500 

La gomme h m^cher a des caracteristiques adh^sives 
faibles (elle ne colle pas aux dents). 
Exemple 6 

On prepare une gomme k ni3.cher comme d^crit dans 
30 l^exemple 4, a cette seule difference prfes que l*on utilise un liant 

polym^re qui est un oligom^re d*ac€tate de vinyle d'une masse moleculaire 
de 6000 avec de I'eau comme plastifiant, leurs proportions itant, % en 
poids, de 75/25 respectivement, h raison de 42% en poids. 

On prend comme huile essentielle de 1' essence de rose a 
35 raison de 0,5% en poids. A titre de second plastifiant, on utilise une 
masse alimentaire fondue composde de 25% en poids de cire d'abeilles, de 
25% en poids de paraffine alixzientaire et de 50% en poids d'huile de 
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cotonnier raffinde, a raison de 0,5% en poids. On emploie l'€thanol a 
raison de 0,1% en poids, le beurre de cacao a raison de 0,5% en poids, 
le Sucre a raison de 56,4% en poids. 

La gomme a mSclier obtenue a les caracteristiques 

5 suivantes : 

o 30 " 

point de ramollissemfint, **C 

viscositfi (consistance) Mooney a 37^0 5 

pLasticitd Karrer a 37*'C 

^ , _ 07 300 
allongement relatxr , /» 

La gomme a macher a des caracteristiques adhesives faibles 
(ne colle pas aux dents )- 
IT vamp le 7 

On prepare une gomme a macher comme decrit dans 
1' example 4, a cette seule difference pr^ que I'on utilise un liant poly- 

15 mfere qui est un oligomfere d'ac€tate de vinyle d'une masse mol&ulaire de 
5000 avec un plastifiant, tel que I'eau, leurs proportions fitant, % en 
poids, de 72/28 respectivement, a raison de 41% en poids. A titre d'huile 
essentielle, on prend de l^essence de citron a raison de 0,4% en poids. 
A titre de second plastifiant, on prend une masse alimentaire fondue 

20 ' compos^e de 25% en poids de cire d'abeilles, de 25% en poids de paraffine 
alijnentaire et de 50% en poids de margarine, a raison de 1% en poids- On 
utilise l^€thanol a raison de 1% en poids, le beurre de cacao a raison 
de 2% en poids, le sucre a raison de 54,6% en poids. 

La gomme a macher obtenue a les caract&istiques 

25 suivantes : 

28 

point de ramollissement, ''C 

viscositd (consistance) Mooney a 37"C ^ 

plasticite Karrer a 37^*0 

_ w 350 

allongement relatxr, /« 

3Q La gomme a macfaer a des caracteristiques adhfaives 

faible (ne colle pas aux dents). 

Bien entendu, l"invention n'est pas limitde aux modes de 
realisation pr^fgres d^crits ci-dessus a titre d* illustration et I'homme 
de I'art pourra y apporter des modifications sans sortir du cadre de 
35 1' invention. 
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REVENDI CATIONS 



3.- Iflant: polymere pour gonme 2l macher constltu^ d'un 

polym^re d'ac^tate de vinyle et d'un plastifiant^ caracterxs^ en ce que, 
k titre de polymire d 'acetate de vinyle, ledit liant polymfere contient un . 
oligom^re d 'acetate de vinyle d'xme masse moleculalre de 2500 h 6000 et,. 
a titre de plastifiant, de 1" eau J les proportions des constituants etant 
les suivantes^ % en poids : 

oligom^re d* acetate de vinyle 70 Si 80 

eau 30 a 20 

2. Pzoced6 de preparation d*un liant polym^e pour 
gomme h micher suivant la revendication 1, caract^rise en ce qu'on effectue 
I'oligomSrisation de l'ac6tate de vinyle en milieu aqueux pour des propor- 
tions en ppids acetate de vinyle/eau egales a 70 a 80/30 h 20^ respective- 
ment, en pr&ence d*un r^gulateur de masse mol^culaire tel que l*ac€tal- 
d^byde a raison de 10 h 16% de la masse d 'acetate de vinyle et d'un 
syst^me amorceur ol€o- et hydrosoluble compost de pero3cyde de benzoyle 
pris 2t raison de 0,3 & 0,4% de la masse d'acState de vinyle et de 
petBulfate^d'an nnor i itnn, cm de persulfate de potassium h raison de 0,02 h 
0,03% de la. masse d 'acetate de vinyle, h une temperature de 50 2t 55**C et 
qu'on chasse ensuite par distillation l*ac6tate de vinyle et l'acetald€hyde 
non entrSs en reaction du produit vise obtenu et qu'on lave le produit 
vise ^ I'eau a une temperature de 80 a 90^*0 ou qu'on traite ledit produit 

a la vapeur d'eau vive, 

3. Gomme h m§cher contenant un liant polymere constitue 
par un polymere d* acetate de vinyle avec un plastifiant, du sucre et un 
ar6me, caracterisee en ce que, a titre de liant polym&re, ladite gomme a 
macher contient un liant polym&re suivant la revendication 1, ledit liant 
polym&re contenant ^ titre de polym&re d' acetate de vinyle un oligom^re 

d 'acetate de vinyle d'une masse moieculaire de 2500 h 6000 h raison de 70 
h 80% en poids et k titre de plastifiant de I'eau a raison de 30 a 20% en 
poids, a titre d'ardme la gomme a mtcher contient une huile essentielle; 
de pair avec lesdits constituants, la gomme a mtcher contient un plastifiant 
tel que I'ester de nionoatearate de glycerine et d'acide diacetyltartrique, 
1' ester de monostearate de glycerine et d'acide acetyllactique ou un 
melange alimentaire fondu compose de 25% en poids de cire d'abeilles, de 
25% en poids de paraffine alimentaire et de 50% en poids d'buile vegetale 
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ou de margarine et qui contient ggalemeat de I'dthanol et du beurre de 
cacao; les constituants susdlts etant pr&ents en proportions suivantes, 
% en poids : 

liant polymere 

5 huile essentielle ^ 

ester de monostearate de glycerine et d'acide 0,5 a 2,0 

diacetyltartrique, ester de monostferate de 
glycerine et d^acide ac^tyllactique ou melange 
alimentaire fondu compost de 257o en poids de 

10 cire d'abeilles, de 25% en poids de paraffine 

alimentaire et de 50% en poids d' huile v^g^tale 
ou de margarine 

dthanol 

beurre de cacao 



0,1 a 1,5 
0,5 a 2,7 



15 Sucre compl&nent ^ 100 



